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Kandungan Topik

Prinsip Mengadang

Kepentingan
Pengadang

Mesin JJenis-jenis Pengadang

Pengenalan 0 %

Objektif e Latihan @ 14 Jenis Feeder

.3 Keperluan

Kesimpulan Undang-undang

Perbincangan
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[DDIX]

Mesin adalah..

..penting untuk pengeluaran moden. Walau bagaimanapun, dengan
Mesin peningkatan produktiviti, mereka membawa bahaya ke tempat kerja.
5 Keselamatan mesin sering diabaikan kerana ia dilihat sebagai mahal atau
(MaChII‘IE) tidak cekap. Selalunya mungkin untuk menghapuskan bahaya mesin
sementara pada masa yang sama meningkatkan pengeluaran pada kos

yang rendah.
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Objektif

Tujuannya adalah untuk mencari cara untuk menjadikan.

o Kerja lebih selamat, dan

e Meningkatkan kecekapan mesm dan
peralatan =
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Kepentingan Pengadang Mesin
(Machine Guardmg)

Untuk
melindungi.
Eekerja daripada
ahagian mesin
yang berbahaya

Untuk
mengelakkan
kemalangan
timbul daripada
bahaya jentera
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Tahu kah
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BTTB BERTEKANAN RENDAH

BTTB BERSAIZ KECIL

BTTB BERMEDIA

BTTB DENGAN FUNGSI SPESIFIk

>

AIR
Mempunyai 1 kebuk | Mempunyai 2 atau lebih Diameter|Lebar |[Tinggi |Pepenjuru |Tekanan |Suhu Reka- Fungsi F-
sahaja kebuk dalaman keratan Dalaman |bentuk
rentas
Tekanan Rekabentuk Komponen paip Komponen suatu |Penukar haba plat|Komponen bagi
Dalaman] Luaran |Dalaman| tuaran | Kebe atau aksesori peranti mekanikal |ataupenukar satu pakej
SR < 6inci <300 psi| £99°C |komponen paip berputar atau haba pilin pendingin bagi
yang berfungsi bersalingan yang suatu bangunan
untuk mencampur, |berfungsi untuk
mengasing, menyokong peranti Tidak termasuk
£15 psi £15 psi menusuk, mekanikal tersebut pakej pendinginan

kebuk bersebelahan)

*Tekanan kebezaan tidak
melebihi 15 psi (antara 2

*Memenuhi salah satu kriteria

*Perlu memenuhi
kedua-dua kriteria

mengagih atau
mengawal aliran
medium

yang digunakan
untuk tujuan
penyejukan dalam
sesuatu proses.

CONTOH

Pressure vessel,
vacuum vessel

vessel

Heat exchanger, jacketed

Water softener

Sand filter, activated
carbon filter, reverse
osmosis vessel

Accumulator, pig
launcher, flanges,
fittings, header,
expansion joint,
filter, strainer

Air/Gas compressor
package, Pump,
turbine, hydraulic
cylinder, oil
separator, filter

Spiral heat
exchanger, Plate
heat exchanger

Chiller package,
Evaporator,
condenser,
economizer, cooler
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KATEGORI 1 KATEGORI 4 KATEGORI 2 KATEGORI 3 KATEGORI S KATEGORI 6 KATEGORI 7 KATEGORI 8
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MeSIn Menghalang kemasukan ke titik

operasi
(To prevent point of operation entry)

Mampu memberi perlindungan

(Able to provide protection)

Tada mengganggu operasi
jantera

(Does not interfere with the

Kedudukan tetap dan operation of the machinery)

selamat

(Sound & securely fixed)

DURABILITY Tahan lama dengan
penyelenggaraan yang optimum

(Durable with optimum maintenance)
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Jenis? Pengadang

Fixed
Guarding

Automatic Pengadang
Guarding Automatik

Distance
Guarding

\

a%isis

Interlock
Guarding

Pengadang Adjustable
Boleh Laras Guarding

Self-Adjusting
Guarding
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1). Fixed Guarding
(Pengadang Tetap)

@ Pengadang Kekal

Gambar menunjukkan pengawal
kepungan tetap yang melindungi
tali pinggang dan takal unit
penghantaran kuasa.

Per. 16 (h) & (i), Pagar Jentera
1970 - Belt & Takal

Inspection
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2). Interlock Guarding
(Pengadang Saling Mengunci)

Pengadang Saling
(%) Mengunci

Mesin dilengkapi dengan alat
pengawal kunci berkuasa

Per. 20 (1) Pagar Jentera 1970-
Peranti Potong Kuasa
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3). Adjustable Guarding
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh

@ Laras

Pengadang kandang boleh laras
pada gergaji jalur

Reg. 24 (1), (3), (8) Fencing Of
Machinery 1970 - Gergaji
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3). Adjustable Guarding
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh

@ Laras

Pengadang kandang boleh laras
pada gergaji jalur

Reg. 24 (1), (3), (8) Fencing Of
Machinery 1970 - Gergaji
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3). Adjustable Guarding
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh

S

Pengadang boleh laras
dipasang di sekeliling
chuck gerudi bangku.
Tujuan pengadang adalah
untuk melindungi
pengguna daripada
berterbangan jika gerudi
menjadi longgar.

Reg. 24 (1), (3), (8)
Fencing Of Machinery
1970 — Gergaji
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4). Self-Adjusting Guarding
(Pengadang Boleh Laras Kendiri)

Pengadang Boleh
(%) Laras Kendiri

Gergaji lengan jejari dengan
pengawal laras sendiri.

Apabila bilah ditarik melintasi
stok, pengawal bergerak ke atas.

Reg. 24 (1) Fencing of Machinery
1970 - Gergaji
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5). Distance Guardmg <

(Pengadang Berjarak) -~
@ Pengadang Berjarak [/ A\
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6). Automatic Guarding <
(Pengadang Automatik)

——

Pengadang |5 | | (I}
@Automatik -

jann!
jngn)

Pengadang yang bergantung pada mekanisme jentera dan
beroperasi untuk mengeluarkan bahagian badan pekerja dari
kawasan berbahaya.

Reg. 41, Pagar Jentera 1970 - Mesin Lain
OSH-Coordinator Competency Program




Jenis-Jenis feeding

Power Press with
Plunger Feed S—

Power Press with
Carousel Feed
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Jenis-Jenis feeding

N\
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Steel Grinding
Machine - handfeed

S v
I"m I Steel Grinding Machine

- Gravity Chute Feed
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with curved handles
for two-handed use

A

Right angle jaw tangs
for handling flanged or
cup-shaped work pieces

Alatan
A lightweight tweezer
made of steel spring Memegang

(Holding

Vacu-tongs for feeding,
posiftioning, and retrieving
heavy formed parts

Magnetic lifter-

e “twist-off"” °
s Tong devised to fit Equlpment)
A tube or cup
15 H‘ ; Q :9— Double magnet with release lever
.':" 2 C
: T Double cup lifter

with release button
OSH-Coordinator Competency Program




Aklbat Buruk

terhadap
Keselamatan
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DO NOY

Pentadbiran| &

Machinory Specific

Safety Procedures

o The follow O Procedurnas i cesgned 1o bo
otowed Cdurng and altor he instaiabon of new

ogupment

r ' WOk 13 ' | /’
i LN g Da et
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re operation o6 )
Hands must sign
Ny f A o BEWARE
! Cor

OF MOVING
MACHINERY

Safe Operating
Procedures

Safety Training
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Keverluan Undang? KKP o isis

LARS OF MALAYML

FACTORIES AND
MACHINERY

REGULATIONS

-W

m'i--ou—-

(\[e] )

Akta Kilang dan Jentera 1967 dimansuhkan berikutan undang-undang pindaan, Akta OSHA
(Pindaan) 2022 telah diluluskan dan dikuatkuasakan. Namun, penguatkuasaan undang-undang

yang dimansuhkan hendaklah diuruskan di bawah Akta Keselamatan dan Kesihatan Pekerjaan
1994 [Akta 514]
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Kilang dan Jantera (Pemagaran Mesin <
dan Keselamatan) Peraturan 1970

PeraturanZberkaitan

Planing machine {7 > * Per. 4: Setiap bahagian berbahaya bagi setiap mesin
oS yang digerakkan, penggerak utama dan jentera
penghantaran hendaklah berpagar dengan selamat
* Per. 8: Tempat operasi mana-mana mesin
hendaklah dipagar dengan berkesan.

: * Per. 10: Perkakas Memulakan (START) &
IMPACT HAZARDS Menghentikan (STOP)

Y

« Mula (Start) dan berhenti (Stop) * Jika pedal digunakan, penguncian automatik atau pelindung U akan
yang cekap harus disediakan dan dipasang.
boleh dicapai dari kedudukan * Untuk mengambil setiap langkah untuk memastikan tiada sesiapa
biasa. berhampiran atau akan cedera sebelum memulakan jentera
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Perbincangan 1

Bagaimana untuk
meningkatkan produktiviti
dengan feeder mudah?

Bagaimana untuk
meningkatkan kesedaran
keselamatan pekerja?

Bagaimana untuk memilih
pengadang mesin yang
boleh dipercayai yang

tidak mengurangkan
kecekapan?

Mengapakah penggunaan
PPE harus menjadi pilihan
terakhir?

\

asli’isis
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Mengapakah pekerja
cuba mengelakkan

Perbincangan 2

Menghapuskan Hazard
secara fizikal
Penggantian Hazard

Kawalan Kejuruteraan : :
] ) Asingkan Manusia dengan
(Engineering Control) hazard

penggunaan peralatan
perlindungan diri?

Ubah cara Manusia kerja Peraturan: ha pUSkan
dengan lebih selamat :
bahaya, atau pasang

pengadang, atau
sebagai pilihan terakhir
menggunakan PPE

Melindungi pekerja dengan
memakai PPE

OSH-Coordinator Competency Program
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JABATAN KESELAMATAN DAN KESIHATAN PEKERJAAN

PERINTAH KILANG DAN JENTERA (PENGECUALIAN PERAKUAN KELAYAKAN BAGI BEJANA TEKANAN
TAK BERAPI) 2017

» Berkuatkuasa pada 1 Oktober 2017

» Pengecualian ke atas bejana tekanan tak berapi

» BTTB tersebut tidak perlu

yang dinyatakan di dalam Jadual » Seksyen 19,Akta Kilang dan Jentera 1967

» Semua Peraturan di Bawah Peraturan-peraturan
(Dandang Stim dan Bejana Tekanan Tak Berapi) Kilang
dan Jentera, 1970

* Peraturan 10,11 dan 12, perenggan 17(b) dan Peraturan
19,25,28 dan 35 Peraturan-peraturan (Pemberitahuan,
Perakuan Kelayakan dan Pemeriksaan) Kilang dan
Jentera, 1970

«»*mendapatkan kelulusan rekabentuk

+»didaftarkan sebagai jentera yang memerlukan
perakuan kelayakan

( ’ doshmalaysia doshmalaysia ,;;‘ www.dosh.gov.my

Pengadang Jantera bertujuan untuk
memastikan keselamatan pekerja
daripada terkena bahagian mesin

yang berbahaya.

Akta Kilang & Jentera 1967 telah
dimansuhkan dan semua undang-
undang berkaitan kini telah
diletakkan di bawah OSHA 1994 dan
Peraturan-Peraturan Kilang dan
Jentera (Pemagaran Jentera &
Keselamatan) 1970 menggariskan
peruntukan berkaitan pagar jentera.

OSH-Coordinator Competency Program
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Terima Kasih

OSHISIS Solution
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