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Mesin

(Machine)

..penting untuk pengeluaran moden. Walau bagaimanapun, dengan 
peningkatan produktiviti, mereka membawa bahaya ke tempat kerja. 
Keselamatan mesin sering diabaikan kerana ia dilihat sebagai mahal atau 
tidak cekap. Selalunya mungkin untuk menghapuskan bahaya mesin 
sementara pada masa yang sama meningkatkan pengeluaran pada kos 
yang rendah.

Mesin adalah..

Pengenalan
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Objektif

Kerja lebih selamat, dan

Meningkatkan kecekapan mesin dan 
peralatan

1

2

Tujuannya adalah untuk mencari cara untuk menjadikan..
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Untuk 
melindungi 
pekerja daripada 
bahagian mesin 
yang berbahaya

Untuk 
mengelakkan 

kemalangan 
timbul daripada 

bahaya jentera

1

2

Kepentingan Pengadang Mesin 
(Machine Guarding)
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Tahu kah 

Anda?
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DURABILITY

Mampu memberi perlindungan

Prinsip-Prinsip Pengadang (Guard) 
Mesin

(Able to provide protection)

Menghalang kemasukan ke titik 
operasi

(To prevent point of operation entry)

Tada mengganggu operasi 
jantera

(Does not interfere with the 
operation of the  machinery)

Tahan lama dengan 
penyelenggaraan yang optimum

(Durable with optimum maintenance)

Kedudukan tetap dan 
selamat

(Sound &  securely fixed)
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Jenis2 Pengadang

Fixed 
Guarding

Interlock 
Guarding

Pengadang 

Boleh  Laras
Adjustable 
Guarding

Self-Adjusting 
Guarding

Pengadang 

Automatik

Distance 
Guarding

Automatic 
Guarding
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1). Fixed Guarding 
(Pengadang Tetap)

Pengadang Kekal

Gambar menunjukkan pengawal 
kepungan tetap yang melindungi 
tali pinggang dan takal unit 
penghantaran kuasa.

Per. 16 (h) & (i), Pagar Jentera 
1970 - Belt & Takal
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2). Interlock Guarding 
(Pengadang Saling Mengunci)

Pengadang Saling 
Mengunci

Mesin dilengkapi dengan alat 
pengawal kunci berkuasa

Per. 20 (1) Pagar Jentera 1970-
Peranti Potong Kuasa
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3). Adjustable Guarding  
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh 
Laras

Pengadang kandang boleh laras 
pada gergaji jalur

Reg. 24 (1), (3), (8) Fencing Of 
Machinery 1970 - Gergaji
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3). Adjustable Guarding  
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh 
Laras

Pengadang kandang boleh laras 
pada gergaji jalur

Reg. 24 (1), (3), (8) Fencing Of 
Machinery 1970 - Gergaji
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3). Adjustable Guarding  
(Pengadang Boleh Laras)

Pengadang Boleh 
Laras Pengadang boleh laras 

dipasang di sekeliling 
chuck gerudi bangku.
Tujuan pengadang adalah 
untuk melindungi 
pengguna daripada 
berterbangan jika gerudi 
menjadi longgar.

Reg. 24 (1), (3), (8) 
Fencing Of Machinery 
1970 – Gergaji
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4). Self-Adjusting Guarding
(Pengadang Boleh Laras Kendiri)

Pengadang Boleh 
Laras Kendiri

Gergaji lengan jejari dengan 
pengawal laras sendiri.
Apabila bilah ditarik melintasi 
stok, pengawal bergerak ke atas.

Reg. 24 (1) Fencing of Machinery 
1970 - Gergaji
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5). Distance Guarding
(Pengadang Berjarak)

Pengadang Berjarak
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6). Automatic Guarding
(Pengadang Automatik)

Pengadang 
Automatik

Pengadang yang bergantung pada mekanisme jentera dan 
beroperasi untuk mengeluarkan bahagian badan pekerja dari 
kawasan berbahaya.
Reg. 41, Pagar Jentera 1970 - Mesin Lain
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Jenis-Jenis feeding

Power Press with 
Plunger Feed

1

2 Power Press with 
Carousel Feed
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Jenis-Jenis feeding

Power Press with 
Plunger & Magazine 

Feed

3

4
Power Press with Chute 
Feed
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Jenis-Jenis feeding

Steel Grinding 
Machine - handfeed

5

5
Steel Grinding Machine 
- Gravity Chute Feed
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Alatan 
Memegang 
(Holding 
Equipment)
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Akibat Buruk 
dari Kecuaian 
terhadap 
Keselamatan



OSH-Coordinator Competency Program

Kawalan 

Pentadbiran

Warning Sign
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Keperluan Undang2 KKP

Add Text
PowerPoint 

Presentation 

Akta Kilang dan Jantera –
Dimansuhkan

Kilang dan Jantera (Pemagaran 
Mesin dan Keselamatan) 
Peraturan 1970

1

2

Akta Kilang dan Jentera 1967 dimansuhkan berikutan undang-undang pindaan, Akta OSHA 
(Pindaan) 2022 telah diluluskan dan dikuatkuasakan. Namun, penguatkuasaan undang-undang 
yang dimansuhkan hendaklah diuruskan di bawah Akta Keselamatan dan Kesihatan Pekerjaan 
1994 [Akta 514]

Nota
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Peraturan2 berkaitan
• Per. 4: Setiap bahagian berbahaya bagi setiap mesin 

yang digerakkan, penggerak utama dan jentera 
penghantaran hendaklah berpagar dengan selamat

• Per. 8: Tempat operasi mana-mana mesin 
hendaklah dipagar dengan berkesan.

• Per. 10: Perkakas Memulakan (START) & 
Menghentikan (STOP)

Our Team Style
Get a modern PowerPoint  Presentation that is beautifully designed. I hope and I believe that 
this Template will your Time.

Kilang dan Jantera (Pemagaran Mesin 
dan Keselamatan) Peraturan 1970

• Jika pedal digunakan, penguncian automatik atau pelindung U akan 
dipasang.

• Untuk mengambil setiap langkah untuk memastikan tiada sesiapa 
berhampiran atau akan cedera sebelum memulakan jentera

• Mula (Start) dan berhenti (Stop) 
yang cekap harus disediakan dan 
boleh dicapai dari kedudukan 
biasa.
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Bagaimana untuk 
meningkatkan produktiviti 

dengan feeder mudah?

Bagaimana untuk memilih 
pengadang mesin yang 
boleh dipercayai yang 
tidak mengurangkan 

kecekapan?

Bagaimana untuk 
meningkatkan kesedaran 

keselamatan pekerja?

Mengapakah penggunaan 
PPE harus menjadi pilihan 

terakhir?

Perbincangan 1
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Perbincangan 2

Mengapakah pekerja 
cuba mengelakkan 

penggunaan peralatan 
perlindungan diri?

Peraturan: hapuskan 
bahaya, atau pasang 

pengadang, atau 
sebagai pilihan terakhir 

menggunakan PPE
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KESIMPULAN

Pengadang Jantera bertujuan untuk 
memastikan keselamatan pekerja 
daripada terkena bahagian mesin 

yang berbahaya.

Akta Kilang & Jentera 1967 telah 
dimansuhkan dan semua undang-

undang berkaitan kini telah 
diletakkan di bawah OSHA 1994 dan 

Peraturan-Peraturan Kilang dan 
Jentera (Pemagaran Jentera & 

Keselamatan) 1970 menggariskan 
peruntukan berkaitan pagar jentera.
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Terima Kasih

OSHISIS Solution
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